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A nach oben

Ablesbarkeit d: Kleinster ablesbarer Gewichtswert.

Absolutwagung: Bestimmung des Gewichtes eines Wagegutes in den Masseeinheiten
Milligramm (mg), Gramm (g), Kilogramm (kg) oder Tonnen (t). Wenn nichts vereinbart
ist, wird der Konventioneller Wagewert angegeben.

Akkreditierung eines DK D-L aboratoriums. Prifung und Begutachtung eines
messtechnischen Laboratoriums zur Berechtigung, international anerkannte DKD-
Kalibrierzertifikate erstellen zu durfen. Nach erfolgreicher Begutachtung und Priifung
stellt die PTB, vertreten durch den DKD im Deutschen Akkreditierungsrat, die
Akkreditierungsurkunde aus.

Kern besitzt die Akkreditierung zur Erstellung von DKD-Kalibrierzertifikaten fir

el ektronische Waagen und Gewichte.

Anwérmzeit: Zeitspanne vom Einschalten der Waage bis zum Erreichen der
Betriebstemperatur. Meist in der Bedienungsanleitung angegeben. Siehe auch >>
Temperaturanderungen

Auswaage: Wird in einem Prozess eine vorab genau definierte Menge einer Substanz
einer Veradnderung, z. B. einer Trocknung unterzogen, so wird das verbleibende Gewicht
der Substanz nach der Prozessbehandlung durch Auswaage (auch Rickwagung) bestimmt.
Siehe auch >> Einwaage
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B nach oben

Bauartzulassung einer Waage zur Eichung: Die Eichfahigkeit einer Waage wird durch

die Bauartzulassung dokumentiert. Hierzu wird diese vorab einer eichtechnischen Prifung
unterzogen, die von einer Bundesanstalt (meist ein metrologisches Staats-I nstitut)
durchgefihrt wird. Diese umfaldt sowohl mef3technische, sowie gerétespezifische
Anforderungen.

Die Bauartzulassung wird durch das EG-Bauartzulassungs-Zertifikat (EC-Type-approval
certificate) dokumentiert.

Die EG-Bauartzulassung ist in allen Mitgliedsstaaten der Européischen Union (EU) gliltig.

Bruttogewicht: Gewicht eines Wagegutes einschliefdich seiner Verpackung oder / und
Transportbehalter Nettogewicht, Taragewicht

C nach oben

D nach oben

Datenschnittstelle/ - Parameter: Meist RS 232C. Zum direkten Anschlufd von Drucker
oder PC an die Waage. Die Einstellung der Schnittstellenparameter Baudrate, Paritét,
Datenbits erfolgt Uber die Waagentastatur nach der Bedienungsanleitung.

Dehnungsmelistreifen (DM S): Elektrisches Mef3element, das unter Belastung (z. B.
durch das Wéagegut) seinen elektrischen Widerstand andert. Der Dehnungsmef3streifen ist
Bestandtell einer Wégezelle, auf die die Wageplatte aufgesetzt ist.

DM S-Waégezellen werden hauptséchlich bei Industrie- und Handel swaagen, sowie bei
einfacheren Prazisionswaagen verwendet.

Dichtebestimmung: (friher "spezifisches Gewicht") Die Dichte von Flissigkeiten wird
mit einem Senkkdrper durch eine Auftriebsmessung bestimmt. Bei Feststoffen ergibt sich
die Dichte aus dem Verhétnis Gewicht : Volumen. Das Volumen wird ebenfalls Uber eine
Auftriebsmessung in einer bekannten Tauchfllssigkeit bestimmt. Die Dichte-
bestimmungen mit der Waage zeichnen sich durch eine hohe Genauigkeit aus.

Differenzwagung: Bestimmung des Gewichtsunterschiedes eines Wagegutes vor und
nach einer Behandlung, beispielsweise einer Trocknung. Die beiden Wéagungen werden
auf derselben Waage und unter den selben Bedingungen durchgefihrt.

DKD: Im Deutschen Kalibrierdienst sind mef3technische Laboratorien
zusammengeschlossen, die eine Akkreditierung fir eine bestimmte Mef3grofie haben. Sie

haben eine hohe mefitechnische Kompetenz.
Ein DK D-akkreditieres Laboratorium hat das Recht, international anerkannte




Kalibrierzertifikate fir diese Mef3grofe zu erstellen. Die Kalibrierzertifikate nach DKD
sind in vielen Landern der Erde gliltig, beispielsweise in der gesamten Européi schen
Union.

Weltere Informationen

DK D-Partnerschaft KERN: KERN bietet Waagen- Fachunternehmen die M oglichkeit,
DKD-Kalibrierzertifikate fir elek- tronische Waagen im Unterauftrag von KERN ihren
eigenen Kunden anzubieten. Die Datenaufnahme vor Ort erfolgt hierbei durch das
Fachunternehmen. Das Kalibrier- zertifikat wird auf dieser Datenbasis von KERN
ausgestellt. Voraussetzung hierftr sind der Abschluf3 von Vertrégen, Schulung,
Prifmittel Uberwachung, sowie Begutachtung des Fachunternehmens. Das
Fachunternehmen verpflichtet sich, genau den von KERN vorgegebenen Kriterien zu
folgen.

Dosieren / Sortierwagungen: Wéagen mit Toleranzbereich. Obere und untere Grenzwerte
werden individuell programmiert, entweder mit Gewichten oder numerisch tber die
Tastatur. Beim Dosieren / Sortieren pendelt ein Leuchtbalken zwischen den Grenzwerten,
unterstiitzt durch ein akustisches Signal. Uber- und Unterdosi erungen werden vermieden
bzw. zu leichte oder zu schwere Teile konnen sofort aussortiert werden. Grenzwerteingabe
in Gramm (g), Sttick oder Prozent (%) mdglich.

E nach oben

EA: European cooperation for Accreditation (friher WECC bzw. EAL). Regelt die
International e gegensaitige Anerkennung von DK D-Zertifikaten

Eckenlastpr tfung von Waagen: Prifung einer Waage durch exzentrisches Aufstellen
einer Priflast aulerhalb der Wéageplattenmitte.

Eichfahige/ nicht eichfahige Waagen: Mef3technisch nahezu identisch. Bei der
eichfahigen Waage sind einige Details gesetzlich vor- geschrieben, z. B.
Softwareéanderungen, zusétzliche Aufschriften.

Eichgtltigkeitsdauer von Waagen: Analysenwaagen Eichklasse | 2 Jahre
Prézisionswaagen Eichklasse |1 2 Jahre Industriewaagen Eichklasse |11 2 Jahre
Kontrollwaagen, alle Klassen 1 Jahr

Eichgtltigkeitsdauer von Gewichten: Gewichte der Fehlergrenzenklasse E2 4 Jahre
Gewichte der Fehlergrenzenklasse F1, F2 4 Jahre Gewichte der Fehlergrenzenklasse M 1-
M3 4 Jahre Kontrollgewichte, alle Klassen 1 Jahr

Eichkosten: Gebtihr, die bei der Eichung anfalt. Zusétzlich zum Gerétepreis.

Eichung: Nach der EU-Richtlinie 90/384 EWG miissen Waagen amtlich geeicht sein,
wenn sie wie folgt verwendet werden:



a) im geschéftlichen Verkehr, wenn der Preis einer Ware durch Wagung bestimt wird.
b) bei der Herstellung von Arzneimitteln in Apotheken, sowie bei Analysenim
medizinischen und pharmazeutischen Labor

c) Zu amtlichen Zwecken wie Ermittlung von Gebtihren, Z6llen und Strafen. Ferner bel
Sachver- standigen-Gutachten fr Gerichte.

d) Bel der Herstellung von Fertigpackungen

Jede Waage wird vom Eichamt geprift und mit der Eichmarke versehen. Damit ist ihre
Genauig- keit im Rahmen der zul&ssigen Eich-Toleranz bestétigt. Der Geltungsbereich der
EU-Eichung erstreckt sich auf alle Mitgliedsstaaten der EU (Europdische Union).

Eichung einer Waage mit Justier programm CAL : Das Justierprogramm wird nach der
Eichung durch eine amtliche Marke versiegelt >> Erdanziehung. Die Eichung gilt nur fir
den angegebenen Aufstellungsort. Zur Eichvorbereitung ist deshalb die Angabe des
Aufstellungsortes mit Postleitzahl (PLZ) n6tig. Hinsichtlich Eichung im Werk oder am
Aufstellungsort, siehe jeweilige Modellangaben.

Eichung einer Waage mit Justierautomatik bzw. Justier schaltung: Vorstehende
Einschrankungen zum Aufstellungsort entfallen, da die Justierautomatik auch nach der
Eichung bedienbar bleibt, also nicht versiegelt wird. In diesem Fall ist die Eichung
standortunabhangig.

Eichwert e: Mal3 fur die Eich-Toleranz, je nach Waage meist zwischen 1 und 10 d.

Einschwingzeit: Dauer einer Gewichtserfassung >> Filter

Einwaage: Wird in einem Prozess eine genau definierte Menge einer Substanz bendtigt,
so wird diese Substanz auf den verlangten Gewichtswert eingewogen. Siehe auch >>

Auswaage

Elektromagnetische Kraftkompensation: Nach diesem Mef3prinzip arbeiten
elektronische Analysenwaagen und hochwertige Prézisionswaagen. Zugrunde gelegt ist
der physikalische Effekt einer Kraftwirkung, die eine stromdurchflossene Spulein einem
Permanentmagnetfeld erfahrt.

Erdanziehung: Ist von erheblichem Einfluf3 auf genaue el ektronische Waagen. Daihre
Stérke an jedem Ort der Erde verschieden ist, missen Waagen standortabhéngig >>
|ustiert werden.




F nach oben

Fallbeschleunigung: >> Erdanziehung

Fehlergrenzen bel Waagen: Betrifft geeichte Waagen. Unter Fehlergrenzen versteht man
die zulassige Toleranz, also die erlaubte Gewichtsabweichung nach Plus und Minus. Sie
sind lastabhéngig, Definition in der Eichordnung. Man unterscheidet die Fehlergrenzen bel
der Ersteichung und die Verkehrsfehlergrenzen

Fehlergrenzen bel Gewichten/ Fehler grenzenklassen: Die Fehlergrenze eines
Gewichtes entspricht der zuldssigen Toleranz, also der grofdten, zulassigen Abweichung

vom Nennwert nach Plus und Minus.
Die Fehlergrenzenklassen bei Gewichten sind streng hierarchisch gestuft und in der OIML
definiert.

Feingewichte: Gewichtsstiicke der OIML - Fehlergrenzklasse F1. Sie werden zur Prifung
von hochaufl 6senden Waagen verwendet.

Fertigpackungskontrolle (FPVO): Sie regelt die korrekte Befiillung von fertig
verpackter Ware auf die auf der Verpackung angegebenen Einwaage (Fullgewicht). Die
zuléssigen Toleranzen regelt das Eichgesetz.

Filter zur Anpassung an die Umgebungsbedingungen: Erschitterungen werden
ausgefiltert, indem man die Zahl der waageninternen Mel3zyklen erhoht d. h. die
Integrationszeit verlangert. Zusétzliche Sicherheit Uber die Stillstandkontrolle, die
verhindert, dal3 ein Mel3wert zu frih abgelesen oder ausgedruckt wird. Meist sind mehrere
Filterstufen einstell- bar. Siehe auch Wagewert.

G nach oben

Gewichte: Siehe auch Prufgewichte

H nach oben

Halbmikrowaage: Anaysenwaage mit einer Ablesbarkeit d = 0,01 mg.

Handelsgewichte: Gewichtsstiicke der OIML-Fehlergrenzenklasse M3

Handelswaagen: Waagen der Eichklasse I11. Der haufigste Vertreter ist die Ladenwaage.

Hochaufldsende Waagen: Hierunter versteht man meist Analysenwaagen und
Prézisionswaagen mit einer Auflésung von > 100.000 Digits. Die Aufldsung errechnet
sich aus Wégebereich : Ablesbarkeit d

Beispiel: Wagebereich 300g, Ablesbarkeit 0.001g entspr. 1mg, Auflosung = 300.000



Digits

I nach oben

Industriewaagen: Dieser Begriff ist sehr welit gespannt. Hierunter werden unter anderem
Tischwaagen, Plattformwaagen, Kontrollwaagen, Hangewaagen (Kranwaagen),
Behdterwaagen und andere verstanden.

I nterface: Datenschnittstelle / -Parameter

Internationaler Kilogramme-Prototyp: Wird auch als "Ur-Kilogramm" bezeichnet und
Ist die Basiseinheit der Masse. Dieses Gewichtsstiick von 1 Kilogramm wird in Paris
aufbewahrt. Esist weltweit verbindlich fir das metrische Mal3system. Von ihm abgel eitet
sind: Gramm (g), Milligramm (mg) und Tonnen (t)

I SO 9000ff: Qualitdtsmanagement-System, in Form einer DIN-Norm zur Qualitats-
Sicherung in einem Unternehmen. Komplette Bezeichnung DIN EN 1SO 9000ff-
Weitere Informationen

| SO/GL PP-Protokollierung: In Qualitétssicherungssystemen werden Ausdrucke von
Wageergebnissen (Rohwerte) sowie Aus- drucke der korrekten Waagenjustierung unter
Angabe von Datum und Uhrzeit, sowie der Waagen- |dentifikation verlangt. Am
einfachsten Uber angeschlossenen Drucker moglich.

J nach oben

Justieren: Exaktes Einstellen einer Mef3grofie eines Mel3gerdtes (z.B.Waage) durch einen
fachmannischen Eingriff in das Mel3system.

Justieren des Wageber eiches einer Waage: Entweder mit dem Prifgewicht extern tber
das Justierprogramm (CAL), oder mit der internen Justierautomatik bzw. Justierschaltung.
Notwendig bei Temperaturdnderungen, veranderten Umgebungsbedingungen,
Ortsveranderungen usw. Téagliche Routinekontrolle empfehlenswert.



K nach oben

Kalibrieren: Feststellen der Richtigkeit einer Mel3grofie eines Mef3gerétes (z.B. Waage)
ohne Eingriff in das Mef3system. Beispiel: Priifen einer Waage durch Auflegen eines
Prifgewichtes. Der Begriff Kalibrieren wurde friiher auch fir das Justieren verwendet.

Kalibrierschein oder Kalibrierzertifikat: Dokumentiert die mefdtechnischen
Eigenschaften einer Waage oder eines Gewichtes, sowie die Ruckfuhrbarkeit auf das
nationale Normal. Gegen Mehrpreis.

K apazitatsanzeige: Ein ansteigendes Leuchtband im Display einer Waage zeigt den
bel egten und noch verfiigbaren Wagebereich an. Schiitzt vor unbeabsi chtigter
Uberschreitung des Wagebereiches.

Karat, metrisch: Ein Karat metrisch 1 ct = 0,2 g Eswird bei der Gewichtsbestimmung
von Edelsteinen verwendet.

Kennlinie einer Waage Grafische Darstellung der Gewichtsanzeige einer Waage unter
Belastung mit Prifgewichten. von Null bis zur Hoéchstlast. Aus dem Kennlinienverlauf
lassen sich Ruickschltisse auf die Waagen-Genauigkeit ziehen.

K onfor mitatsbescheinigung: Die Ubereinstimmung von eichfahigen Waagen mit der
Bauartzulassung wird vom Eichamt (Benannte Stelle) durch die Ausstellung der
Konformitatsbescheinigung im Zuge der Eichung dokumentiert.

Konfor mitatserklarung: Die Konformitédtserklarung dokumentiert, dal3 ein Erzeugnis den
EG-Richtlinien entspricht. Bei elektronischen Waagen immer in Verbindung mit dem CE-
Kennzeichen. Die Konformitatserklarung ist bei KERN in der Bedienungsanleitung
abgedruckt.

Konventioneller Wagewert eines Gewichtssttickes: Wirkung eines Gewichtsstlickes auf
eine Waage unter folgenden idealisierten Bedinungen: Werkstoffdichte des Gewichtes
8000kg/ms, Bezugstemperatur 20°C, Luftdichte bel der Messung 1,2 kg/ms3. Siehe auch

L uftauftrieb

Der konventionelle Wagewert vereinfacht sehr genaue Wagungen, da nunmehr
Schwankungen der Luftdichte bis zu +/- 10% rechnerisch nicht beriicksichtigt werden
mussen. Er hat sich weltweit durchtesetzt. S&mtliche Gewichte von KERN sind auf den
konventionellen Wagewert justiert.




L nach oben

L aborwaagen: Hierunter versteht man Analysenwaagen und Prézisionswaagen.

L CD-Anzeige (Liquid Cristal Display): Bauelement fir die digitale Gewichtsanzeige. In
der FlUssigkristall-Anzeige wird die strukturbedingte L eitfahigkeit von Flissigkristallen
ausgenutzt. Die LCD- Anzeigeist nicht selbstleuchtend.

L ED-Anzeige (Light Emitting Diode): Bauelement fir die digitale Gewichtsanzeige. Es
wird die eigene Leuchtkraft von Leuchtdioden bzw. Lumineszensdioden ausgeniitzt. Die
LED-Anzeige ist selbstleuchtend.

Linearitat / Richtigkeit: Grofte Abweichung der Gewichtsanzeige zum Wert des
Prufgewichts nach Plus und Minus Uber den gesamten Wéagebereich. Obergrenze +/- 3 d.

Qualitatsmerkmal.

L uftauftrieb: Jeder Korper erfahrt in Luft einen Auftrieb (Gewichtsverlust), der bel sehr
genauen Wagungen nicht vernachl&ssigbar ist.
Umihnin der Praxis zu neutralisieren, ist der Konventionelle Wagewert eingeftihrt

worden. Der Luftauftrieb muf3 allerdings bel der Masse eines Korpers, berlicksichtigt
werden.

M nach oben

Masse: Die Masse eines Korpersist eine physikalische Grof3e. Sieist ein Mal3 fir die
Tragheits- wirkung gegentiber einer Geschwindigkeitsanderung, wie auch die Anziehung
auf andere Korper. Die Masse ist immer gleich, ungeachtet der Erdanziehung und dem

L uftauftrieb Fir die Masse gilt ebenfalls die metrische Einheit "Kilogramm"

M ehr ber eichswaage: Waage mit mehreren, unterschiedlichen Wagebereichen. Jeder
Waégebereich beginnt bei Null, der grofte Wagebereich endet bei der Hochstlast der
Waage. Jeder Wéagebereich hat eine eigene Ablesbarkeit d

Mel3unsicherheit einer Waage: Die Mel3unsicherheit kennzeichnet den Bereich, in dem
der tatsachliche Mefl3wert liegt. Die Wahr- scheinlichkeit hierfur betragt im DKD
mindestens 95%. Sie wird individuell fir jede Waage nach einem genau festgel egten
Prifverfahren ermittelt und im Kalibrierschein dokumentiert. Sie hdngt von verschiedenen
waageninternen und externen Faktoren ab. Die Mef3unsicherheit steigt mit zunehmender
Belastung der Waage.

Metrologie: Lehre vom Messen, den Mal3einheiten und den Mef3systemen. Bel Waagen
Insbesondere im Zusammenhang mit dem Eichwesen gebrauchlich. Siehe auch >> OIML

Mindestlast Min: Untere Grenze des eichfahigen Wagebereiches. Sieist auf dem
Eichschild vermerkt. Die Funktion der Waage ist auch unterhalb der Mindestlast gegeben.



Mikrowaagen: Analysenwaage mit einer Hochstlast meist zwischen 5 g und 50 g.
Ablesbarkeit d = 0.001 mg oder besser.

N nach oben

Nacheichung: Periodische Nachprifung einer Waage mit anschlief3ender Kennzeichnung
durch das Eichamt. Siehe auch Eichqgultigkeitsdauer fur Waagen

Nettogewicht: Gewicht eines Wagegutes nach Abzug seiner Verpackung und / oder des
Transportbehalter >> Bruttogewicht , >> Taragewicht

Netto-Total: Moglichkeit, das Behaltergewicht beim Rezeptieren in einem getrennten
Waagenspeicher abzulegen. Das Nettototal ist die Gewichtssumme aller eingewogenen
Komponenten (ohne Behéltergewicht) und wird von der Waage auf Tastendruck
angezeigt. Dient der Kontrolle am Ende einer Rezeptur.

Newton: Die Einheit Newton (N) ist die Krafteinheit im internationalen Einheitensystem
(S1). Sieist die Kraft, die einen Korper der Masse 1 kg um 1m/sec? beschleunigt. KERN
stellt auch Gewichte her, die nach N justiert sind, Beispiel: Haken- u. Schlitzgewichte

Nichtselbsttétige Waage: Waage, zu deren Betétigung ein Eingriff vom
Bedienungspersonal erforderlich ist. Dies trifft flr das gesamte Waagenangebot von
KERN zu. Dieser Begriff wird insbesondere bel el chféhigen Waagen angewandt.

OIML: Organisation | nternationale de
(OIM].| MérologielL égae. Dieseregelt die
mefdtechnischen Belange im
gesetzlichen Eichwesen (Metrologie).

P nach oben

Piktogramm: Stilisierte, symbolische Darstellung einer Gerateigenschaft oder einer
allgemeinen Information. Bei KERN im Katalog jeder Waage zugeordnet. Dient der
schnellen Orientierung

EU-eichfahig, Klasse |: Eichung ist notwendig im geschéaftlichen Verkehr
@ und gilt in allen EU-Staaten




U EU-eichfahig, Klasse I1: Eichung ist notwendig im geschéftlichen Verkehr
und gilt in allen EU-Staaten

Q EU-eichfahig, Klasse I11: Eichung ist notwendig im geschéftlichen Verkehr
und gilt in allen EU-Staaten

L0 Interne Justierautomatik (CAL) Einstellen der Genauigkeit durch internes
[l motorgetriebenes Justiergewicht

Justierprogramm (CAL): Zum Einstellen der Genauigkeit externes
Justiergewicht notwendig

Stiickzahlen: Referenzstiickzahlen wahlbar. Anzeigenumschaltung von
Stiick auf Gewicht

wofl0
S &

Datenschnittstelle: RS, 232 C, bidirektional, zum Anschluf von Drucker
oder PC

6L

o

L[]

GLP/1SO-Protokollierung: Wagedaten mit Datum, Uhrzeit und |dent-Nr.

&

Rezeptur: Getrennte Speicher fir das Gewicht des Taragefal3es und der
Rezepturbestandteile ( Netto-Total)

B

Prozentbestimmung: Anzeige der Abweichung vom Referenzgewicht
(100%) in % statt in Gramm

>
£ &)

Staub- und Spritzwasserschutz: Schutzart 1P 44

A

Staub- und Spritzwasserschutz: Schutzart 1P 54

&

Staub- und Spritzwasserschutz: Schutzart IP 65

g

Unterflurwégung: Lastaufnahme durch einen Haken an der Waagen-
Unterseite moglich

i

Tarieren: Leergefald auf Wageplatte, TARE-Taste driicken, Anzeige springt
auf Null. Wiederholbar Zuwiegen

B

Batteriebetrieb: Mit automatischer Abschaltung zu Batterieschonung




i . .
=y Akku-Betrieb: Wiederaufladbares Set
E‘E .
Temperaturanzeige
~ 23\!]/
s Netzadapter
~\ _ .
\3) Anzeige der Uhrzeit
oL Wagen mit Toleranzbereich: Oberer und unterer Grenzwert sind
— programmierbar, z.B. beim Dosieren und Sortieren

Pipette: Manuelles Volumendosiergerat mit der Moglichkeit, auch kleinste
FlUssigkeitsmengen gewichts- dosiert abgeben zu kénnen.

Plus-Minus-Wéagungen: z. B. zur Qualitétskontrolle: Waage mit Sollgewicht belasten -
Nulltarieren durch Druck auf TARE-Taste (Sollgewicht wird ge- speichert) - Waage zeigt
bei Folgewagungen ausschliefdich die Abweichungen vom Sollgewicht vorzeichenrichtig
an.

Pré&zisionsgewichte: Gewichtsstiicke der OIML mittleren Fehlergrenzklasse M1. Sie
werden zur Priifung von Prazisionswaagen und Industriewaagen verwendet.

Prozentbestimmung: Beispiel: Referenzgewicht einer Probe vor der Trocknung 50g =
Waagenanzeige 100%. Nach der Trocknung 40g = Waagenanzei ge 80% absol ut
(Trockenmasse) oder 20% relativ (Feuchte).

Pr ifgewicht extern: (fruher Kalibriergewicht) Dient zur Einstellung oder Uberpriifung
der Waagengenauigkeit >> Justieren des Wageberei ches Das externe Prifgewicht kann

jederzeit, auch nachtréglich, DKD-zertifiziert werden.
Weltere Informationen

Prtfgewicht intern: Wie externes Prufgewicht, jedoch in die Waage eingebaut und
motorgetrieben.

Prufmitteliberwachung: Im Qualitétsmanagement-System gemal’ | SO 9000ff sowie
GLP gefordert. Mel3mittel (z.B. Waagen) und Prifmittel (z.B. Gewichte) missenin
definierten Intervallen auf ihre Richtigkeit Gberprift, das heil3t kalibriert werden. Diese
Prifung ist zu dokumentieren.

Weiter Informationen

PTB: Physikalisch Technische Bundesanstalt in Braunschweig. Diese Bundesbehdrde ist
zustandig fir das gesetzliche Mel3wesen OIML in Deutschland. Bei Waagen regelt sie das
Eichwesen.
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Q nach oben

R nach oben

Refer enzgewicht: Reprasentatives Teillegewicht bel der Stlickzéhlung gleicher Teile.
Wird meist aus der Durchschnittsbildung mehrerer Teile gewonnen >> Referenzstiickzahl

Refer enzstiickzahl: Notwendige Stlickzahl, um ein reprasentatives >> Refer enzgewicht
bei einer Stiickzahlung zu gewinnen. Meist zwischen 5 und 50 Stick.

Rekalibrieren: Periodisches Nachmessen eines Mef3-/ Prifmittels (z.B. Waagen /
Gewichte) zur Uberwachung seiner Richtigkeit.

Reproduzier barkeit: (Standardabweichung) Mal3 der Ubereinstimmung bei
Wiederholungsmessungen (z.B. Waage) unter denselben Bedingungen. Meist 1 d oder
kleiner. Qualitatsmerkmal.

Rezeptieren: Einwagen verschiedener Komponenten in einen Behalter zu einer Mischung,
bei spiel sweise nach einem Rezept >> Nettototal

RS-Schnittstelle: >> Datenschnittstelle.

Ruckfihrbarkeit auf das nationale Normal: Die Norm SO 9000 verlangt, daf3 alle
Prifmittel (z.B. Gewichte) mit dem amtlichen Normal gemal’ definierter Toleranz
Ubereinstimmen. Siehe auch >> Internationaler Kilogramm-Prototyp

S nach oben

Schutzart | P: Je hdher die Nummer, desto weniger dringt Staub und Spritzwasser in ein
Waagengehéuse ein. IP 54 ist bel hdherwertigen Waagen Standard.

Selbsttatige Waage: Waage, bel welcher der Wagevorgang ohne Eingreifen vom
Bedienungspersonal ablauft.

Stand-by Waage: wird bei Nichtgebrauch nur teilweise ausgeschaltet. Deshalb beim
Wiedereinschalten keine Anwarmzeit notig. Zeitersparnis.

Stillstandskontrolle: >> Filter

Stiickzahlen von Einzelteilen: Man wiegt z. B. 10 gleiche Telle; die Referenz-Stiickzahl
ist 10. Nun bildet die Waage automatisch das Durchschnittsgewicht je Teil. Ab jetzt




werden die zu z&hlenden gleichen Teile sofort in Stlick angezeigt. Hier gilt: Je hoher die
Referenz-Stiickzahl, desto gr 63er die Zahlgenauigkeit.

T nach oben

Tara: Moglichkeit, die Gewichtsanzeige eines auf der Wageplatte stehenden Behdlters
wieder auf Null zurtickzustellen. Kann bei eletronischen Waagen beliebig oft wiederholt
werden. Die Taraist subtraktiv, d. h. der verfligbare Wagebereich wird um die Tara
verkleinert. Beispiel: Wagebereich max. 6000g, Tara (=Behdlter) 470g, verflugbarer
Wagebereich = 5530g.

Taragewicht: Gewicht der Verpackung eines Wagegutes oder eines Transportbehalter
oder eines Behdlters allgemein. Siehe auch >> Bruttogewicht , >> Nettogewicht

Tellung: Bei der digitalanzeigenden Waage ist sie mit der >> Ablesbarkeit d identisch.

Bei der mechanischen Waage versteht man hierunter den kleinsten Gewichtswert auf einer
Skala, bestehend aus Teilstrichen und Ziffern, die mittels Zeiger oder Index abgelesen
wird.

Temperatur bereich: Bereich, in welchem eine geeichte Waage benutzt werden darf. Er
ist auf dem K ennzeichnungs- schild angegeben. Bei Uber- oder Unterschreitung sind
Mef¥fehler moglich.

Temperatureinfluld auf Waagen: Dieser ist physikalisch bedingt und kann nur zum Tell
durch eingebaute Kompensationen korrigiert werden. Esist deshalb notwenig, die Waage
nach einer Temperaturénderung erneut zu >> justieren

Toleranz eines M ef3ger ates. Jedes Mef3gerét hat eine physikalisch bedingte
Anzeigentoleranz Die Toleranz definiert die grofte, zuldssige Abweichung der Anzeige
nach Plus und Minus.

Siehe auch >> Fehlergrenzen

U nach oben

Uberlast- / Unterlastanzeige: Anzeigeim Display einer Waage, wenn Uberlast oder
Unterlast eingetreten ist.




\Y/ nach oben

Validierung: Dokumentierter Nachwels, dal? ein Prozess oder Verfahren mit hoher
Sicherheit geeignet ist, eine spezifische Aufgabe zu erfiillen.

Verifizierung: Dokumentierter Nachwel's, dal eine festgel egte Anforderung erfillt ist.

Verkehrsfehler grenzen: Diese betragen das Doppelte der >> Fehlergrenzen einer Waage
bei der Ersteichung (Ersteich- fehlergrenzen). Sie sind die zulassigen Abweichungen beim
Gebrauch einer Waage nach Plus und Minus.

W nach oben

Wagebereich M ax: Arbeitsbereich der Waage. Die Waage ist bis zum angegebenen
Gewichtswert als obere Grenze bel astbar.

Wéagetisch: Analysenwaagen und hochaufl 6sende Prazisionswaagen mussen
erschitterungsfrel aufgestellt werden. Hierzu eignen sich massive Steinplatten, die
entweder auf Wandkon- solen oder auf stabilen Tischuntergestellen ruhen. Sie durfen ihre
horizontale Lage auch bei Druck auf die Steinplatte nicht andern.

Wéagewert: Anzeige der Waage nach Abklingen des Einschwingvorgangs. Dies wird
meistens durch Aufleuchten der Gewichtseinheit ( g) / (kg ) angezeigt. Jetzt kann das
Waégeergebnis korrekt abgel esen, oder ausgedruckt werden.

Windschutz: Schutzvorrichtung um die Wageplatte gegen stérende L uftbewegungen. Bei
Prézisionswaagen mit Ablesbarkeit d < 10 mg notwendig. Immer vorhanden bel
Analysenwaagen.

X nach oben

Y nach oben




Z nach oben

Ziffernschritt: >> Ablesbarkeit

Zertifikat: >> Kalibrierschein

Zertifizierung nach DIN EN SO 9001: Die Zertifizierung wird ausgesprochen, wenn z.
B. ein Betrieb den Nachwels erbringt, dal3 er alle Anforderungen des Qualitéts-
Managements-Systems nach DIN EN 1SO 9001 umgesetzt hat.

Er erhé@lt nach erfolgreichem Abschlul® mehrerer Audits ein Zertifikat gemal3 dem
Qualitdats- Managements-Systems DIN EN 1SO 9001.

Dieses Zertifikat hat eine vollig andere Bedeutung, als ein DKD-Kalibrierzertifikat,

wel ches die mefitechnischen Eigenschaften eines Mef3gerétes (z. B. einer Waage oder
eines Gewichtsstiickes) bescheinigt.

Die Zertifizierung nach DIN EN 1SO 9001 ist auch nicht identisch mit der Akkreditierung,
da heirmit keine Aussagen mit international anerkannter Wirkung verbunden sind.

Zulassung einer Waage: Diese wird von einer Bundesanstalt z. B. PTB ausgesprochen.
Eine Waage kann nur geeicht werden, wenn eine Bauart-Zulassung vorhanden ist.






